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Resumen Ejecutivo

Debido a la gran demanda de huevos y el crecimiento de la industria avicola se busca
optimizar los procesos de lavado, secado y clasificacion. Este proyecto representa un avance
significativo en la automatizacién de procesos dentro de la industria avicola. El objetivo
principal es mejorar la eficiencia y la calidad en las etapas criticas del manejo de huevos
lavado, secado y clasificacién. Se propone un sistema que integre componentes mecanicos,
eléctricos y electronicos. El proceso de lavado se realizar4d mediante un método hibrido que
combina cepillos o almohadillas con aspersion. Luego, los huevos se secaran utilizando
ventiladores eficientes. Para la clasificacion, se empleara un sistema de vision artificial. Y una
unidad de captacién de imagenes de los huevos, y los algoritmos de procesamiento
analizaran su calidad y caracteristicas. Esto permitird separar los huevos segun criterios

especificos.

Consecuentemente, este documento proporciona una descripcion exhaustiva del
funcionamiento global del sistema. Se examinard la situacién actual en el sector y se
propondran soluciones practicas. El informe incluird una presentaciéon completa del disefio
mecanico, asi como de los esquemas eléctricos y electronicos, detallando sus
interconexiones. En la seccién final, se revelara la programacion completa del sistema de

control, mostrando la sinergia entre el software y el hardware.



