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Resumen Ejecutivo

El presente documento aborda el desarrollo, disefio, construccion y pruebas de un
sistema de supervision de seleccion inteligente disefiado para mejorar la eficiencia en la
seleccion por bloques en la industria farmacéutica mediante el procesamiento de imagenes.
La funcion principal de este sistema es la seleccion de cajas por tamafio, y los datos
resultantes pueden ser transmitidos a un sistema SCADA para el monitoreo de las cajas

seleccionadas.

Inicialmente, se lleva a cabo el disefio preliminar, donde se dimensionan y evaltan los
componentes que conformaran el sistema de supervision inteligente. Esto implica la
programacion en Python, donde se codifican las dimensiones fisicas y se utilizan bibliotecas
de OpenCV para realizar filtraciones, ajustes y dimensionamiento de imagenes. Esto

proporciona informacién cuantitativa sobre pardmetros clave en el desarrollo del sistema.

Luego, se conceptualizan los componentes que se utilizaran en el sistema de supervision,
utilizando variables cualitativas y cuantitativas. Las variables cualitativas se emplearan en los
monitoreos a través del sistema SCADA, mientras que las cuantitativas se refieren a los

calculos que se implementaran en el sistema.

Finalmente, se generan los planos de cada uno de los componentes evaluados en las etapas
iniciales utilizando software como AutoCAD e Inventor. De esta manera, se logran los
objetivos establecidos para garantizar un adecuado control y supervision mediante el

procesamiento de imagenes para la seleccidn de cajas por lotes en la industria farmacéutica.



