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RESUMEN EJECUTIVO 

 

 

Frente a la creciente demanda por la energía limpia y sostenible, para la aplicación en la 

industria, se necesita que la producción de gas hidrógeno llegue a ser accesible a los diferentes 

sectores industriales, entre ellos la industria del vidrio para laboratorio de cuarzo, este sector 

requiere para su desarrollo que el gas hidrógeno llegue a ser asequible. Este proyecto se dedica al 

diseño de automatización de una planta piloto de producción de hidrógeno por reacción química 

para una empresa de vidrio, para brindar de una opción a esta industria. 

El objetivo principal de este proyecto, es crear un sistema que automatice la reacción entre 

el hidróxido de sodio y el aluminio, elementos que reaccionan para producir hidrógeno, esta 

reacción se da dentro de un reactor, usando dispositivos que permitan controlar el flujo del 

reactante, se pretende automatizar la producción de hidrógeno. 


