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Resumen Ejecutivo 

En la elaboración artesanal de yogurt, el llenado manual de envases puede generar 

diferencias en las cantidades dosificadas, lo que afecta tanto la presentación del producto como la 

eficiencia del proceso. Por ello, este proyecto se enfocó en desarrollar un sistema de llenado 

automático controlado por un PLC, buscando mejorar la precisión y facilitar el trabajo en plantas 

artesanales. El sistema propuesto incluye una faja transportadora de 5 metros, sensores 

fotoeléctricos y magnéticos para asegurar el posicionamiento exacto de las botellas, una pantalla 

HMI donde el operario puede elegir cuántas botellas llenar y con qué volumen, y boquillas tipo 

overflow que garantizan un llenado uniforme. También se incorporaron pistones neumáticos, 

electroválvulas, indicadores luminosos que muestran el estado del sistema y un zumbador para 

alertas. La programación fue realizada en el entorno TIA Portal, utilizando el lenguaje Ladder 

(STEP 7) para el PLC y WinCC para la interfaz HMI. Como resultado, se diseñó un sistema capaz 

de llenar botellas de 1L, 1.5L o 2L, controlar el volumen mediante tiempo y mostrar el avance de 

la producción. En resumen, se logró una solución automatizada, versátil y adecuada para pequeños 

productores de yogurt, que mejora la precisión del llenado. 

Palabras clave: [Automatización industrial; sistema de llenado; PLC; HMI; sensores 

fotoeléctricos; boquillas overflow]


