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Resumen Ejecutivo

En este trabajo de investigacion sobre la operacion y mantenimiento de la planta de
inspeccion de cilindros de GNV tipo 1 en el Pert, se ha podido identificar la posibilidad de
optimizar recursos, sin afectar los estandares de calidad de la empresa. Los recursos a
optimizar van desde el punto de vista de personal para aumentar la eficiencia. Para ello, se
requiere de capacitaciones, de tal manera que puedas a moldear las habilidades de un
técnico calificado para las necesidades del drea de mantenimiento y operaciones. Con ello,

se produce la reducciéon de costos y una mejora continua en la planta.

En una planta de inspeccion de cilindros GNV tipo 1, tiene restricciones de personal y
costos de operacion y mantenimiento. La demanda de una planta de inspeccion puede
rondar entre 0 a 100 cilindros por dia, pero de acuerdo a la optimizacion y recursos de
inversion la planta debe hallar su punto 6ptimo. En este caso, el punto dptimo es

aproximadamente 50 cilindros por dia.

Finalmente, este trabajo de investigacion busca aportar a las empresas CRPC que tiene
dificultades en su sistema de trabajo de operaciones y mantenimiento, de tal manera que
puedan obtener su maxima rentabilidad. Con ello, se busca un equilibrio del precio justo
para el cliente final. Para lograr estas metas, los supervisores de mantenimiento y

operaciones son clave para poder llegar al punto 6ptimo de trabajo.

Palabras clave: CRPC (Centro de Revision Periddica de Cilindros); Mantenimiento y

Operaciones de una planta de Inspeccion; Cilindro de GNV (Gas Natural Vehicular) tipo 1.



