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Resumen Ejecutivo 

 

Esto lleva a la propuesta de diseñar e implementar en la empresa una planta automatizada para 

el llenado y sellado de frascos de pastillas de cloro, con el objetivo de mejorar de forma notable 

sus procesos industriales. Surge como respuesta a la necesidad urgente de optimizar un 

procedimiento que, en su forma actual, presenta deficiencias operativas, altos costos por 

desperdicio y falta de uniformidad en la calidad del producto final. 

Para aproximarse a esta situación, se propuso una solución basada en la automatización 

industria, Utilizando un PLC Siemens S7-1200 como núcleo de control. Este PLC se 

comunicará con un HMI (Interfaz Hombre-Máquina) esto para permitir la monitorización, el 

ajuste y la supervisión del proceso en tiempo real. El sistema incluye sensores fotoeléctricos 

para el conteo y la validación de botellas, junto con un conjunto de actuadores neumáticos que 

garantizan un sellado hermético, eficiente y preciso. 

En el detalle técnico se diseñó un panel de control con una protección adecuada para cada 

componente. Todo esto cumple con los estándares de seguridad y operación requeridos por la 

industria química a la que estamos trabajando. Este control eléctrico, automatización la 

tecnologías neumáticas permitió desarrollar un sistema escalable. Se adapta a futuras líneas de 

producción. 

La implementación de este modelo aumentara la eficiencia operativa en un 30 %. También 

reduce las perdidas de errores humanos y materiales en un 20 % y garantizar el producto final. 

Además el proyecto promueve sostenibilidad al promover el uso responsable de los recursos y 

el cumplimiento de normas de calidad y medioambiente. La propuesta no solo mejora la 

empresa, sino que también muestra las ventajas de la tecnología en los canjes industriales.  

Palabras clave: Automatización industrial, PLC Siemens S7-1200, HMI, sensores 

fotoeléctricos, control eléctrico, sistema neumático, panel de control, industria química, sistema 

de producción continua, productividad. 

 

 

 


