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Resumen Ejecutivo

El transporte y llenado manual de botellas puede generar distintos problemas en el
traslado y llenado de botellas, lo que afecta tanto la presentacion del producto como la
eficiencia del proceso. Para ello, este proyecto se enfocé en Implementar un prototipo para el
control con PLC OPTA y supervision con HMI de un sistema automatizado de llenado de
botellas., buscando mejorar la precision y facilitar el trabajo en plantas artesanales. El sistema
propuesto incluye una faja transportadora de 1.2 metros, sensores fotoeléctricos, de proximidad
y capacitivos para asegurar el posicionamiento exacto de las botellas, una pantalla HMI donde
el operario puede visualizar el llenado de botellas, asi como el nivel de liquido del reservorio,
y un sistema de guias regulables para mejorar el traslado de la botellas en la faja., también se
incorpord una luminaria con sensor de movimiento de la faja transportadora. La programacion
fue realizada con un lenguaje Arduino Pro la cual es un punto clave en el proyecto ya que este
lenguaje es muy usado y accesible para todo t también para el PLC OPTA y WinCC para la
interfaz HMI. Como resultado, se diseiid un sistema capaz de llenar botellas de distintas
presentaciones, controlar el volumen mediante sensores y mostrar los niveles de llenado. En
resumen, se logrd una solucion automatizada, versatil y adecuada para pequefios empresas de
llenado de botellas, que mejora la precision del llenado, asi como la incorporacion de este
nuevo PLC OPTA capas de aceptas distintos lenguajes de programacion como el Arduino que

es el mas usado y de codigo abierto

Palabras Claves: PLC, OPTA, Sistemas Embebidos, IoT.



