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Resumen Ejecutivo

La presente tesis titulada “Sistema de Seleccion y Clasificacion Automatizada por
Color de Frutas en el Fundo Agroyauca ubicado en la region Arequipa” tiene como objetivo
principal el disefio e implementacion de un sistema automatizado que permita optimizar los
procesos de seleccion y clasificacion de frutas segin su color, con el fin de mejorar la
eficiencia, reducir el margen de error humano y garantizar la calidad del producto final

destinado al mercado.

En el Fundo Agroyauca, ubicado en Arequipa, actualmente se presenta un creciente volumen
en la produccion fruticola, lo que demanda tener soluciones tecnoldgicas que permitan agilizar
el proceso de seleccion de frutas. Basado en esta necesidad, se propone un sistema que esta
basado en sensores opticos de intensidad de luz para la deteccién del color, y un controlador
programable, que sera capaz de identificar y clasificar de manera precisa las frutas en funcion

de su grado de maduracion y tonalidad previas a su seleccion.

Para este proyecto, se realiz6 un andlisis de manera integral de las condiciones operativas que
tiene actualmente el fundo, asi como toda una evaluaciéon técnica en los componentes
electronicos, electromecanicos y mecanicos mas adecuados para el proyecto. El sistema
disefiado incluye una cinta transportadora, un modulo de captura de imagenes con iluminacion
controlada, un algoritmo de clasificacion basado en patrones de color y un mecanismo

automatizado de separacion.

Los resultados obtenidos demuestran una mejora significativa en la velocidad de procesamiento
y la consistencia en la clasificacion de frutas, lo cual contribuye directamente a la optimizacion
de la cadena de valor del fundo. Por otra parte, nuestra solucion es del tipo escalable y muy
adaptable a otras variedades de frutas que se producen en la zona y de igual manera a las

condiciones productivas de las mismas.

En conclusiones, este trabajo representa toda una contribucion del tipo innovadora al sector
agroindustrial de la region Arequipa, ya que nos permite promover el uso de tecnologias de
automatizacion que son actualmente herramientas claves para el desarrollo de manera

sostenible y muy competitivo del agro en Arequipa.

Palabras clave: clasificacion de productos automatizada, sensores de deteccion por color,

PLC, banda transportadora de productos, seleccién de frutas por color.
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